
ÐÎÑÑÈÉÑÊÀß ÔÅÄÅÐÀÖÈß

ÔÅÄÅÐÀËÜÍÀß ÑËÓÆÁÀ
ÏÎ ÈÍÒÅËËÅÊÒÓÀËÜÍÎÉ ÑÎÁÑÒÂÅÍÍÎÑÒÈ,

ÏÀÒÅÍÒÀÌ È ÒÎÂÀÐÍÛÌ ÇÍÀÊÀÌ

(51) ÌÏÊ7

B 21 H 3/04, 3/02

(19) RU (11) 2 252 100(13) C1

(12) ÎÏÈÑÀÍÈÅ ÈÇÎÁÐÅÒÅÍÈß Ê ÏÀÒÅÍÒÓ

(21), (22) Çà âêà: 2004107015/02, 09.03.2004

(24) Äàòà íà÷àëà äåéñòâè  ïàòåíòà: 09.03.2004

(45) Îïóáëèêîâàíî: 20.05.2005 Áþë. ¹ 14

(56) Ñïèñîê äîêóìåíòîâ, öèòèðîâàííûõ â îò÷åòå î
ïîèñêå: SU 1442312 A1, 07.12.1988. RU
2000118451 A, 27.08.2002. SU 429876 A1,
30.05.1974. DE 3300029 A, 05.07.1984.

Àäðåñ äë  ïåðåïèñêè:
302020, ã.Îðåë, Íàóãîðñêîå ø., 29, ÎðåëÃÒÓ

(72) Àâòîð(û):
Ñòåïàíîâ Þ.Ñ. (RU),
Êèðè÷åê À.Â. (RU),
Àôîíèí À.Í. (RU),
Àôàíàñüåâ Á.È. (RU),
Ôîìèí Ä.Ñ. (RU),
Êðèâöîâ Â.È. (RU)

(73) Ïàòåíòîîáëàäàòåëü(ëè):
Îðëîâñêèé ãîñóäàðñòâåííûé òåõíè÷åñêèé
óíèâåðñèòåò (ÎðåëÃÒÓ) (RU)

(54) ÑÁÎÐÍÛÉ ÑÀÌÎÓÑÒÀÍÀÂËÈÂÀÞÙÈÉÑß ÐÎËÈÊ ÄËß ÍÀÊÀÒÛÂÀÍÈß ÏÐÅÄÂÀÐÈÒÅËÜÍÎ
ÍÀÐÅÇÀÍÍÎÉ ÐÅÇÜÁÛ
(57) Ðåôåðàò:

Èçîáðåòåíèå îòíîñèòñ  ê òåõíîëîãèè
ìàøèíîñòðîåíè , ê èçãîòîâëåíèþ îñíàñòêè äë 
ôîðìîîáðàçîâàíè  ðåçüá ïëàñòè÷åñêèì
äåôîðìèðîâàíèåì. Ðîëèê âûïîëíåí â âèäå
äåôîðìèðóþùèõ âèòêîâ ñ ïîëíûì ïðîôèëåì è
îïîðíûõ âèòêîâ ñ íåïîëíûì ïðîôèëåì íà áîêîâîé
ïîâåðõíîñòè, âûïîëíåííûõ òîëüêî ñ îäíîé
ñòîðîíû, à øàã ïî ñòîðîíå ïîëíîãî ïðîôèë  âèòêîâ
âûïîëíåí îäèíàêîâûì, ïðè÷åì ðîëèê èçãîòîâëåí
ñáîðíûì è ñîñòîèò èç òðåõ ÷àñòåé - äâóõ îïîðíûõ è
äåôîðìèðóþùåé, ðàñïîëîæåííîé ìåæäó íèìè.
Îïîðíûå ÷àñòè óñòàíîâëåíû íà øïèíäåëå æåñòêî, à
äåôîðìèðóþùà  ÷àñòü óñòàíîâëåíà ïîäâèæíî íà
øëèöàõ, íàïðàâëåíèå êîòîðûõ ñîñòàâë åò óãîë â
45 ° ê ïðîäîëüíîé îñè. Ìåæäó îïîðíîé è
äåôîðìèðóþùåé ÷àñò ìè ïðåäóñìîòðåí çàçîð h,
øèðèíà êîòîðîãî ðàâíà ðàçíèöå òîëùèí
äåôîðìèðóþùèõ è îïîðíûõ âèòêîâ. Ïðè
íàêàòûâàíèè ëåâîé ñòîðîíû ðåçüáîâîãî ïðîôèë 
çàãîòîâêè çàçîð h ñàìîóñòàíàâëèâàåòñ  ñïðàâà
äåôîðìèðóþùåé ÷àñòè, à ïðè íàêàòûâàíèè ïðàâîé
ñòîðîíû - ñëåâà äåôîðìèðóþùåé ÷àñòè çà ñ÷åò
èçìåíåíè  íàïðàâëåíè  âðàùåíè  øïèíäåë  è
îñåâîãî ïåðåìåùåíè  ïîäâèæíîé äåôîðìèðóþùåé

÷àñòè ïî íàêëîííûì øëèöàì. Èçîáðåòåíèå
îáåñïå÷èâàåò ïîâûøåíèå ïðîèçâîäèòåëüíîñòè
ïðîöåññà, ïîâûøåíèå ñòîéêîñòè èíñòðóìåíòà,
óìåíüøåíèå âûñîòû øåðîõîâàòîñòè ðåçüáîâîé
ïîâåðõíîñòè íà 1...2 êëàññà, ñíèæåíèå
ñåáåñòîèìîñòè èíñòðóìåíòà â äâà ðàçà. 3 èë.
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(54) SELF-ALIGNED BUILT-UP ROLLER FOR KNURLING PRELIMINARILY CUT THREAD
(57) Abstract: 

FIELD: machine engineering, namely manufacture
of tools for shaping threads by plastic deforming.

SUBSTANCE: roller has deforming turns with
full profile and supporting turns with partial
profile on lateral surface provided only at one
side. Roller has the same pitch along side with
full profile of turns. Built-up roller has three
portions, namely: two supporting portions and one
deforming portion arranged supporting ones.
Supporting portions are rigidly secured to
spindle and deforming portion is movably mounted
in splines whose direction is inclined relative
to lengthwise axis by 45°. Between supporting and
deforming portions there is gap h whose width is
equal to thickness difference of deforming and
supporting turns. At knurling left side of thread
profile on blank, gap h is self-aligned on the
right from deforming portion. At knurling right
side of tread profile, gap is self-aligned on the
left from deforming portion due to changing
rotation sign of spindle and axial motion of
movable deforming portion in inclined splines.
Such roller provides height of roughness of

threaded surface lowered by 1 - 2 classes, cost
price of tool reduced by 2 times.

EFFECT: enhanced efficiency of knurling
process, improved strength of tool.

3 dwg, 1 ex
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Èçîáðåòåíèå îòíîñèòñ  ê òåõíîëîãèè ìàøèíîñòðîåíè , ê èçãîòîâëåíèþ îñíàñòêè äë 
ôîðìîîáðàçîâàíè  ðåçüá ïëàñòè÷åñêèì äåôîðìèðîâàíèåì, â ÷àñòíîñòè ê íàêàòûâàíèþ
ðåçüá ðîëèêàìè.

Èçâåñòåí ðîëèê äë  íàêàòûâàíè  ïðåäâàðèòåëüíî íàðåçàííîé ðåçüáû, âûïîëíåííûé â
âèäå êîëüöåâûõ äåôîðìèðóþùèõ âèòêîâ ñ ïîëíûì ïðîôèëåì è âèòêîâ ñ íåïîëíûì
ïðîôèëåì ñ îäíîé ñòîðîíû íà áîêîâîé ïîâåðõíîñòè [1].

Ðîëèê ïîçâîë åò íàêàòûâàòü ïðåäâàðèòåëüíî íàðåçàííûå ðåçüáû ñ êðóïíûì øàãîì çà
ñ÷åò òîãî, ÷òî äåôîðìèðóþùåå êîíòàêòíîå óñèëèå íà òîé ñòîðîíå âèòêà ñ ïîëíûì
ïðîôèëåì, ñ êîòîðîé èìååòñ  çàçîð íà âèòêàõ ñ íåïîëíûì ïðîôèëåì, ìíîãîêðàòíî
âîçðàñòàåò ïî ñðàâíåíèþ ñ îïîðíûì êîíòàêòíûì óñèëèåì íà äðóãîé ñòîðîíå ýòîãî âèòêà.

Íåäîñòàòêîì äàííîãî ðîëèêà  âë åòñ  íåðàâíîìåðíûé èçíîñ âèòêîâ, ïîñêîëüêó óñèëèå,
äåéñòâóþùåå íà âèòîê ñ ïîëíûì ïðîôèëåì, çíà÷èòåëüíî áîëüøå óñèëèé, äåéñòâóþùèõ íà
âèòêè ñ íåïîëíûì ïðîôèëåì, ïîýòîìó îí áóäåò âûõîäèòü èç ñòðî  áûñòðåå, ÷åì âèòêè ñ
íåïîëíûì ïðîôèëåì. Êðîìå òîãî, äàííûé ðîëèê ïîçâîë åò äåôîðìèðîâàòü òîëüêî îäíó
ñòîðîíó ïðîôèë  ðåçüáû. Äë  äåôîðìèðîâàíè  âòîðîé ñòîðîíû ïðîôèë  ðåçüáû òðåáóåòñ 
åùå îäèí ðîëèê, ó êîòîðîãî îïîðíûå âèòêè èìåþò íåïîëíûé ïðîôèëü ñ äðóãîé ñòîðîíû, à
ýòî ñíèæàåò ïðîèçâîäèòåëüíîñòü, òî÷íîñòü è óäîðîæàåò ïðîöåññ.

Çàäà÷åé èçîáðåòåíè   âë åòñ  óâåëè÷åíèå ñðîêà ñëóæáû ìåíåå íàãðóæåííûõ îïîðíûõ
âèòêîâ ðåçüáîíàêàòíîãî ðîëèêà, îáåñïå÷åíèå âîçìîæíîñòè äåôîðìèðîâàíè  îäíèì
ðîëèêîì âñåãî ðåçüáîâîãî ïðîôèë  çà äâà ïðîõîäà è ïîâûøåíèå ïðîèçâîäèòåëüíîñòè,
êà÷åñòâà è ñíèæåíèå ñåáåñòîèìîñòè áëàãîäàð  áûñòðîìó ïåðåõîäó ñ îäíîãî ïðîõîäà íà
äðóãîé.

Ïîñòàâëåííà  çàäà÷à ðåøàåòñ  ñ ïîìîùüþ ïðåäëàãàåìîãî ðîëèêà äë  íàêàòûâàíè 
ïðåäâàðèòåëüíî íàðåçàííîé ðåçüáû, êîòîðûé âûïîëíåí â âèäå äåôîðìèðóþùèõ âèòêîâ ñ
ïîëíûì ïðîôèëåì è îïîðíûõ âèòêîâ ñ íåïîëíûì ïðîôèëåì íà áîêîâîé ïîâåðõíîñòè,
âûïîëíåííûõ òîëüêî ñ îäíîé ñòîðîíû, ñ îäèíàêîâûì øàãîì âèòêîâ ïî ñòîðîíå ïîëíîãî
ïðîôèë , ïðè÷åì îí èçãîòîâëåí ñáîðíûì è ñîñòîèò èç òðåõ ÷àñòåé - äâóõ îïîðíûõ è
äåôîðìèðóþùåé, ðàñïîëîæåííîé ìåæäó íèìè, ïðè ýòîì îïîðíûå ÷àñòè óñòàíîâëåíû íà
øïèíäåëå æåñòêî, à äåôîðìèðóþùà  ÷àñòü óñòàíîâëåíà ïîäâèæíî íà øëèöàõ, íàïðàâëåíèå
êîòîðûõ ñîñòàâë åò óãîë â 45 ° ê ïðîäîëüíîé îñè, êðîìå òîãî, ìåæäó îïîðíîé è
äåôîðìèðóþùåé ÷àñò ìè ïðåäóñìîòðåí çàçîð h, øèðèíà êîòîðîãî ðàâíà ðàçíèöå òîëùèí
äåôîðìèðóþùèõ è îïîðíûõ âèòêîâ, ïðè ýòîì ðîëèê âûïîëíåí ñ âîçìîæíîñòüþ
ñàìîóñòàíîâêè çàçîðà ñïðàâà äåôîðìèðóþùåé ÷àñòè ïðè íàêàòûâàíèè ëåâîé ñòîðîíû
ðåçüáîâîãî ïðîôèë  çàãîòîâêè è ñëåâà äåôîðìèðóþùåé ÷àñòè ïðè íàêàòûâàíèè ïðàâîé
ñòîðîíû ðåçüáîâîãî ïðîôèë  çàãîòîâêè - çà ñ÷åò èçìåíåíè  íàïðàâëåíè  âðàùåíè 
øïèíäåë  è îñåâîãî ïåðåìåùåíè  ïîäâèæíîé äåôîðìèðóþùåé ÷àñòè ïî íàêëîííûì
øëèöàì.

Ñóùíîñòü êîíñòðóêöèè ñáîðíîãî ñàìîóñòàíàâëèâàþùåãîñ  ðîëèêà äë  íàêàòûâàíè 
ïðåäâàðèòåëüíî íàðåçàííîé ðåçüáû ïî ñí åòñ  ÷åðòåæàìè.

Íà ôèã.1 ïðåäñòàâëåí ñáîðíûé ñàìîóñòàíàâëèâàþùèéñ  ðîëèê, íàñòðîåííûé äë 
äåôîðìèðîâàíè  ëåâîé ñòîðîíû ðåçüáîâîãî ïðîôèë ; íà ôèã.2 - ñáîðíûé
ñàìîóñòàíàâëèâàþùèéñ  ðîëèê, íàñòðîåííûé äë  äåôîðìèðîâàíè  ïðàâîé ñòîðîíû
ðåçüáîâîãî ïðîôèë ; íà ôèã.3 - ðàçðåç À-À íà ôèã.1.

Ñáîðíûé ñàìîóñòàíàâëèâàþùèéñ  ðîëèê ñîñòîèò èç äâóõ îïîðíûõ ÷àñòåé 1, 2 è
ðàñïîëîæåííîé ìåæäó íèìè äåôîðìèðóþùåé ÷àñòè 3. Îïîðíûå ÷àñòè 1 è 2 ïîëíîñòüþ
èäåíòè÷íû ìåæäó ñîáîé è èìåþò íå ìåíåå äâóõ êîëüöåâûõ îïîðíûõ âèòêîâ 4. Øàã S âñåõ
âèòêîâ ðàâåí øàãó ïðîôèë  íàêàòûâàåìîé ðåçüáû íà çàãîòîâêå 5. Òîëùèíà à o îïîðíûõ
âèòêîâ 4 óìåíüøåíà ïî ñðàâíåíèþ ñ øèðèíîé âïàäèíû íàêàòûâàåìîé ðåçüáû íà âåëè÷èíó h
ãàðàíòèðîâàííîãî çàçîðà.

Äåôîðìèðóþùà  ÷àñòü 3 èìååò îäèí êîëüöåâîé äåôîðìèðóþùèé âèòîê 6, òîëùèíà
êîòîðîãî àä ðàâíà øèðèíå âïàäèíû íàêàòûâàåìîé ðåçüáû.

Îïîðíûå ÷àñòè 1 è 2 óñòàíîâëåíû íà øïèíäåëå 7 æåñòêî, íàïðèìåð, ñ ïîìîùüþ øïîíîê
8 è çàêðåïëåíû ãàéêàìè 9, à äåôîðìèðóþùà  ÷àñòü 3 óñòàíîâëåíà ïîäâèæíî íà øëèöàõ 10,
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íàïðàâëåíèå êîòîðûõ ñîñòàâë åò óãîë â 45° ê ïðîäîëüíîé îñè. Øëèöåâà  øåéêà øïèíäåë 
ïî äëèíå áîëüøå âûñîòû äåôîðìèðóþùåé ÷àñòè 3 íà âåëè÷èíó çàçîðà h.

Ïîýòîìó ìåæäó îïîðíîé 1 èëè 2 è äåôîðìèðóþùåé 3 ÷àñò ìè îáðàçîâàí çàçîð h,
øèðèíà êîòîðîãî ðàâíà ðàçíèöå òîëùèí äåôîðìèðóþùèõ è îïîðíûõ âèòêîâ.

Ïðè íàêàòûâàíèè ëåâîé ñòîðîíû ðåçüáîâîãî ïðîôèë  çàãîòîâêè 5 çàçîð h
ñàìîóñòàíàâëèâàåòñ  ñïðàâà äåôîðìèðóþùåé ÷àñòè 3 (ñì. ôèã.1), à ïðè íàêàòûâàíèè
ïðàâîé ñòîðîíû ðåçüáîâîãî ïðîôèë  çàãîòîâêè 5 çàçîð b ñàìîóñòàíàâëèâàåòñ  ñëåâà
äåôîðìèðóþùåé ÷àñòè 3 çà ñ÷åò èçìåíåíè  íàïðàâëåíè  âðàùåíè  øïèíäåë  V è è
îñåâîãî ïåðåìåùåíè  ïîäâèæíîé äåôîðìèðóþùåé ÷àñòè 3 ïî íàêëîííûì øëèöàì 10.

Â ïðîöåññå íàêàòûâàíè  ñáîðíûé ñàìîóñòàíàâëèâàþùèéñ  ðîëèê ïðèæèìàåòñ  ê
çàãîòîâêå 5 ñèëîé F. Ïðè ýòîì äåôîðìèðóþùèé âèòîê 6 äàâèò íà çàãîòîâêó 5 îáåèìè
ñòîðîíàìè ñâîåãî ïðîôèë , à îïîðíûå âèòêè 4 ðàáîòàþò ëèøü ïðàâîé ñòîðîíîé. Â
ðåçóëüòàòå äåôîðìèðóþùåå êîíòàêòíîå óñèëèå Fä íà ëåâîé ñòîðîíå äåôîðìèðóþùåãî
âèòêà ìíîãîêðàòíî ïðåâîñõîäèò îïîðíûå óñèëè  Fo.

Äë  äåôîðìèðîâàíè  ïðàâîé ñòîðîíû ðåçüáîâîãî ïðîôèë  çàãîòîâêè íåîáõîäèìî
èçìåíèòü íàïðàâëåíèå âðàùåíè  øïèíäåë , ïðè ýòîì ïîäâèæíà  ÷àñòü 3 ïåðåìåñòèòñ  â
îñåâîì íàïðàâëåíèè, è çàçîð h óñòàíîâèòñ  ìåæäó îïîðíîé ÷àñòüþ 1 è äåôîðìèðóþùåé
÷àñòüþ 3. Ïðè òàêîé óñòàíîâêå â ïðîöåññå íàêàòûâàíè  äåôîðìèðóþùèé âèòîê 6 áóäåò
äàâèòü íà çàãîòîâêó 5 îáåèìè ñòîðîíàìè ñâîåãî ïðîôèë , à îïîðíûå âèòêè 4 áóäóò
ðàáîòàòü ëèøü ëåâîé ñòîðîíîé.

Ïðè ýòîì äåôîðìèðóþùåå êîíòàêòíîå óñèëèå Fä íà ïðàâîé ñòîðîíå äåôîðìèðóþùåãî
âèòêà áóäåò ìíîãîêðàòíî ïðåâîñõîäèò îïîðíûå óñèëè  F o. Ïðè èçíîñå äåôîðìèðóþùåãî
âèòêà 6 äåôîðìèðóþùà  ÷àñòü 3 ñáîðíîãî ðîëèêà ìîæåò áûòü çàìåíåíà íà íîâóþ ïðè
ñîõðàíåíèè â ðàáîòå íåèçíîøåííûõ îïîðíûõ ÷àñòåé 1 è 2. Äë  óäåøåâëåíè  ðåìîíòà ÷àñòü
3 äåëàþò ñîñòàâíîé: íà ñòóïèöó ñ øëèöåâûì îòâåðñòèåì çàïðåññîâûâàþò îáîä ñ
äåôîðìèðóþùèì âèòêîì, èçãîòîâëåííûå îòäåëüíî (íå ïîêàçàíî). Ïðè ðåìîíòå ìåí þò
òîëüêî îáîä.

Äë  îáåñïå÷åíè  îäèíàêîâîé ñòîéêîñòè îïîðíûõ ÷àñòåé 1, 2 è äåôîðìèðóþùåé ÷àñòè 3
ïîñëåäí   èçãîòàâëèâàåòñ  èç áîëåå èçíîñîñòîéêîãî ìàòåðèàëà.

Ïðè ïðîìûøëåííûõ èñïûòàíè õ çàãîòîâêè - âèíò èç ñòàëè 40Õ ñ ðåçüáîé óïîðíîé
S80 ×10-7h ÃÎÑÒ 10177-82, èìåþùèå ïðåäâàðèòåëüíî íàðåçàííûé ñ ïîìîùüþ âèõðåâîé
ãîëîâêè ïðîôèëü ðåçüáû, óñòàíàâëèâàëè â öåíòðàõ íà ñòàíêå 16Ê20, à ñáîðíûé
ðåçüáîíàêàòíîé ðîëèê íà ñïåöèàëüíîé äåðæàâêå - â ðåçöåäåðæàòåëå. Ðîëèê ïðèæèìàëè ê
çàãîòîâêå ñ ñèëîé äî 6000 Í. Çàãîòîâêå ñîîáùàëè âðàùàòåëüíîå äâèæåíèå Vç=12 ì/ìèí, à
ðîëèêó - ïðîäîëüíóþ ïîäà÷ó Sïð=10 ìì/îá. Â íà÷àëå îáêàòûâàëè ëåâóþ ñòîðîíó ðåçüáîâîãî
ïðîôèë , à çàòåì, ïîñëå ðåâåðñà øïèíäåë , - ïðàâóþ.

Èñïûòàíè ìè óñòàíîâëåíî, ÷òî ïðîèçâîäèòåëüíîñòü ïðîöåññà ïîâûøàåòñ  â 1,8...2 ðàçà
ïî ñðàâíåíèþ ñ íàêàòûâàíèåì ðåçüáû äâóì  ìîíîëèòíûìè ðîëèêàìè (èçãîòîâëåííûìè ïî
ïðîòîòèïó), ðàçìåðû ðåçüáû ñòàáèëüíû è ñîîòâåòñòâóþò òðåáóåìîìó êâàëèòåòó òî÷íîñòè,
ñòîéêîñòü èíñòðóìåíòà ïîâûøàåòñ  â 2,5...3 ðàçà, âûñîòà øåðîõîâàòîñòè ðåçüáîâîé
ïîâåðõíîñòè óìåíüøàåòñ  íà 1...2 êëàññà.

Ñåáåñòîèìîñòü èçãîòîâëåíè  èíñòðóìåíòà ñíèçèëàñü â äâà ðàçà. Ïîñëå íàêàòûâàíè  250
ì ðåçüáû äåôîðìèðóþùèé âèòîê ñáîðíîãî ðîëèêà âûøåë èç ñòðî  è áûë çàìåíåí íîâûì.
Îïîðíûå âèòêè ñáîðíîãî ðîëèêà ñëåäîâ èçíîñà íå èìåëè.

Ïðåäëàãàåìûé ñáîðíûé ñàìîóñòàíàâëèâàþùèéñ  ðîëèê ïîçâîë åò ïðè íåáîëüøîì
ðàäèàëüíîì óñèëèè îáêàòûâàòü çà äâà ïðîõîäà îáå ñòîðîíû ðåçüáîâûõ ïðîôèëåé ñ øàãàìè
4...12 ìì. Ïðè èçíîñå äåôîðìèðóþùåé ÷àñòè îíà çàìåí åòñ  íà íîâóþ, áåç çàìåíû
îïîðíûõ ÷àñòåé.

Èñòî÷íèêè èíôîðìàöèè, ïðèí òûå âî âíèìàíèå
1. À.ñ. ÑÑÑÐ 1442312, ÌÊÈ Â 21 Í 3/00. Ðîëèê äë  íàêàòûâàíè  ïðåäâàðèòåëüíî

íàðåçàííîé ðåçüáû // Â.Ì.Áðàñëàâñêèé, Ï.È.Æóêîâ, Ç.Ñ.Êîíîâà, È.È.Ñîêîëîâ. Çà âêà
¹4103228/25-27; Çà âëåíî 19.05.86 îïóá. 07.12.88. Áþë. ¹45.
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Ôîðìóëà èçîáðåòåíè 
Ðîëèê äë  íàêàòûâàíè  ïðåäâàðèòåëüíî íàðåçàííîé ðåçüáû, âûïîëíåííûé â âèäå

äåôîðìèðóþùèõ âèòêîâ ñ ïîëíûì ïðîôèëåì è îïîðíûõ âèòêîâ ñ íåïîëíûì ïðîôèëåì íà
áîêîâîé ïîâåðõíîñòè, âûïîëíåííûõ òîëüêî ñ îäíîé ñòîðîíû, ñ îäèíàêîâûì øàãîì âèòêîâ ïî
ñòîðîíå ïîëíîãî ïðîôèë , îòëè÷àþùèéñ  òåì, ÷òî îí èçãîòîâëåí ñáîðíûì è ñîñòîèò èç
òðåõ ÷àñòåé - äâóõ îïîðíûõ è äåôîðìèðóþùåé, ðàñïîëîæåííîé ìåæäó íèìè, ïðè÷åì
îïîðíûå ÷àñòè óñòàíîâëåíû íà øïèíäåëå æåñòêî, à äåôîðìèðóþùà  ÷àñòü óñòàíîâëåíà
ïîäâèæíî íà øëèöàõ, íàïðàâëåíèå êîòîðûõ ñîñòàâë åò óãîë â 45 ° ê ïðîäîëüíîé îñè, ïðè
ýòîì ìåæäó îïîðíîé è äåôîðìèðóþùåé ÷àñò ìè ïðåäóñìîòðåí çàçîð h, øèðèíà êîòîðîãî
ðàâíà ðàçíèöå òîëùèí äåôîðìèðóþùèõ è îïîðíûõ âèòêîâ, ïðè ýòîì ðîëèê âûïîëíåí ñ
âîçìîæíîñòüþ ñàìîóñòàíîâêè çàçîðà ñïðàâà äåôîðìèðóþùåé ÷àñòè ïðè íàêàòûâàíèè
ëåâîé ñòîðîíû ðåçüáîâîãî ïðîôèë  çàãîòîâêè, è ñëåâà äåôîðìèðóþùåé ÷àñòè ïðè
íàêàòûâàíèè ïðàâîé ñòîðîíû ðåçüáîâîãî ïðîôèë  çàãîòîâêè � çà ñ÷åò èçìåíåíè 
íàïðàâëåíè  âðàùåíè  øïèíäåë  è îñåâîãî ïåðåìåùåíè  ïîäâèæíîé äåôîðìèðóþùåé
÷àñòè ïî íàêëîííûì øëèöàì.
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